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                                CURSO DE FORMACI&Oacute;N API 653
EXAMEN FINAL
1.- &iquest;Intervalo de inspecci&oacute;n alternativa interna basado en RBI puede incrementar o disminuir el
Intervalo de Inspecci&oacute;n a los 20 a&ntilde;os?
a.
No
b.
Depende del dictamen del Operador
c.
SI
d.
En funci&oacute;n de los organismos gubernamentales, que no se oponen a API 653
2.- &iquest;El espesor de las chapas de los fondos de los TKs solo se pueden medir con el TK fuera de
servicio?
a. Depende del tipo de inspecci&oacute;n
b. SI
c.
NO, porque adem&aacute;s se necesita que est&eacute;n las conexiones bloqueadas
d. Hay END que me pueden dar una idea muy aproximada del estado del fondo sin necesidad
de ingresar
e. Con el TK fuera de servicio, y el fondo adecuadamente limpio
3.- &iquest;Qui&eacute;n tiene la Responsabilidad Para el Cumplimiento de las Previsiones que indica el API
653?
a. El inspector de mantenimiento e inspecci&oacute;n de equipos
b. El Propietario / Operador
c. Los organismos de control
d. El constructor del tanque
4.- &iquest;La reparaci&oacute;n de defectos en las chapas del cuerpo (envolvente), para API 653, se deben
realizar seg&uacute;n?
a. La Secci&oacute;n 2 de API 653 “Referencias”
b. La Secci&oacute;n 4 API 653, “Adecuaci&oacute;n Para el Servicio”
c. La Sesi&oacute;n 6 de API 650
d. La Sesi&oacute;n 2 de API 620
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5.- &iquest;Las soldaduras defectuosas que requieren reparaci&oacute;n son en grupo completo?
a. Grietas, Faltas de Fusi&oacute;n, Escorias, Porosidad
b. Cord&oacute;n con sobremonta y falta de fusi&oacute;n solamente
c. Grietas, Faltas de Fusi&oacute;n, Escorias. Si la porosidad es m&iacute;nima, entonces es aceptada por un
inspector autorizado por el due&ntilde;o del TK.
d. Escorias, Porosidad y Socavaciones m&iacute;nimas en la ZAC solamente, con la anuencia del
Operador
6.- &iquest;Un inspector API 653 certificado mantiene seg&uacute;n API, su matr&iacute;cula durante un lapso de
tiempo de?
a. 1 a&ntilde;o
b. 2 a&ntilde;os
c. 3 a&ntilde;os
d. 4 a&ntilde;os
e. 5 a&ntilde;os
7.- &iquest;Si no se conoce la Tasa o Rata de Corrosi&oacute;n y las inspecciones previas, con base en
experiencias con Tks similares en servicio, el intervalo m&aacute;ximo de tiempo entre inspecci&oacute;n
interior es de?
a. 8 a&ntilde;os
b. 6 a&ntilde;os
c. Lo que indique el due&ntilde;o del TK
d. 10 a&ntilde;os
8.- Indique causas de fallas de fondos.
a. Alta temperatura del producto y presi&oacute;n parcial constante
b. Agua, corrosi&oacute;n interna externa de chapas, esfuerzos por apoyo de soportes del techo o por
asentamiento de la envolvente
c.
Caudal de salida inadecuado, vac&iacute;o del tanque, falla de arrestallamas, agua en fondo de TK
d. Mal funcionamiento del drenaje articulado del techo flotante del TK, corrosi&oacute;n en la zona
cr&iacute;tica del fondo, bajas temperaturas en la zona del TK
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9.- &iquest;A que llamamos Zona Cr&iacute;tica de un Tanque?
a. A la zona del fondo / piso m&aacute;s corro&iacute;da
b. A la zona de la c&aacute;mara colectora del fondo, que es la que m&aacute;s se corroe por tener agua
c. A la zona de vapor de los tanques
d. Es la parte del fondo medida desde la uni&oacute;n “envolvente – piso”, hasta 3” radialmente
hacia el centro del tanque
e. Es la parte del fondo que est&aacute; soldada con el cuerpo / envolvente del TK, en todo su
per&iacute;metro
10.- &iquest;Qu&eacute; m&eacute;todo de END confirma los datos brindados por el m&eacute;todo de END de Flujo
Magn&eacute;tico, cuando se controlan los fondos de los TKs y se detecta disminuci&oacute;n de espesor?
a. Part&iacute;culas Magn&eacute;ticas
b. Tintas Penetrantes
c. Campana de Vac&iacute;o
d. Medici&oacute;n de Espesores por Ultrasonido
e. Ultrasonido por Pantalla
f. Emisi&oacute;n Ac&uacute;stica
11.- &iquest;Remover y reemplazar o agregar una l&aacute;mina (chapa) del cuerpo por debajo del nivel de
dise&ntilde;o del l&iacute;quido, es una Alteraci&oacute;n Mayor?
a. No
b. Depende del producto almacenado
c. Si
d. Lo define el Inspector API 653
e. El due&ntilde;o / operador del TK es qui&eacute;n decide en funci&oacute;n de los costos que significan la
reparaci&oacute;n
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12.- &iquest;El procedimiento de evaluaci&oacute;n de Fractura Fr&aacute;gil se aplica para que TKs.?
a. Solo TKs. Soldados
b. Solo TKs. Remachados
c. Ambos tipos de TKs., soldados y remachados
d. TKs. que operan en el fr&iacute;o
e. TKs. que operan en zonas des&eacute;rticas
13.- En soldaduras defectuosas del cuerpo est&aacute; permitido pulir / amolar irregularidades. En &aacute;reas
donde el espesor de la chapa excede lo requerido por las condiciones de dise&ntilde;o, esto es as&iacute;:
a. No corresponde a este c&oacute;digo
b. Si est&aacute; permitido
c.
Lo decide el fabricante del TK
d. Aqu&iacute; el &uacute;nico que puede decidir es el inspector de END
14.- &iquest;La inspecci&oacute;n interna est&aacute; determinada por la propia inspecci&oacute;n visual solamente?
a. Si
b. Por la medida de la Rata o Tasa de Corrosi&oacute;n y por las inspecciones Previas o Anticipadas,
con base en experiencias con TKs en servicio similar
c. Por los END solos
d. Por el historial del TK
15.- &iquest;Qu&eacute; variables son importantes a tener en cuenta para evaluar un TK que pueda fallar por
Fractura Fr&aacute;gil?
a. Presi&oacute;n externa, bajo caudal de llenado, temperatura ambiente muy baja, rotura de la
v&aacute;lvula de presi&oacute;n / vac&iacute;o
b. Temperatura del producto, presi&oacute;n atmosf&eacute;rica, caudal de salida del producto en clima
fr&iacute;o
c.
Servicio en clima fr&iacute;o, cambio de servicio a temperatura m&aacute;s baja, reparaci&oacute;n del TK,
productos con una gravedad espec&iacute;fica m&aacute;s alta
d. Producto con gravedad espec&iacute;fica m&aacute;s baja, cambio de servicio, reparaci&oacute;n
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16.- &iquest;En los trabajos preparatorios para que ingresen las personas al TK para realizar la inspecci&oacute;n
interna se deben seguir procedimientos espec&iacute;ficos para?
a. Controlar los asentamientos
b. Controlar el espesor del fondo y revestimiento del fondo, es lo fundamental.
c. La seguridad y salud del personal y la prevenci&oacute;n de da&ntilde;os a la propiedad en el lugar de
trabajo, de acuerdo a procedimientos de ingreso a espacios confinados en cumplimiento de
la legislaci&oacute;n vigente de cada lugar
d. Controlar las puestas a tierra
e. Medir explosividad solamente en el interior del TK
17.- &iquest;Objetivos fundamentales para inspeccionar un TK por API 653?
a. Cumplir con la legislaci&oacute;n vigente
b. Asegurar la integridad continua del TK. y no da&ntilde;ar el medio ambiente
c. Evitar p&eacute;rdidas monetarias
d. Evitar parar la operaci&oacute;n por quejas de los vecinos
18.- &iquest;Cu&aacute;ndo se dice que un tanque es Candidato para ser inspeccionado?
a. Aquel TK cuya rata / tasa de corrosi&oacute;n no es conocida
b. El tanque que est&aacute; muy corro&iacute;do y cada tres a&ntilde;os hay que abrirlo
c. Aquel tanque cuya rata / tasa de corrosi&oacute;n es conocida solamente por el inspector
d. Los tanques que indica el organismo gubernamental donde API 653 es aceptado
19.- &iquest;API 653 se aplica a tanques?
a. Soterrados de Simple Pared
b. Soterrados de Doble Pared
c. Cil&iacute;ndricos Horizontales de A&deg; I&deg;
d. Cil&iacute;ndricos Verticales de H&deg; C&deg; de baja aleaci&oacute;n, construidos bajo norma API 650 y su
antecesora 12 C
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20.- &iquest;Los defectos de soldadura: Grietas, Faltas de Fusi&oacute;n, Escorias, Porosidad
conformidades requieren reparaci&oacute;n, seg&uacute;n corresponda?
a.
Depende
b.
Seg&uacute;n indicaciones del Ingeniero especialista en TKs
c.
No todos
d.
Siempre
y no
e. Lo decide el Operador / Due&ntilde;o
21.- &iquest;Las Recomendaciones del Inspector Habilitado y la Documentaci&oacute;n de la Disposici&oacute;n del
Tanque, deber&aacute; ser mantenida por?
a. El Due&ntilde;o/Operador del TK durante la vida del mismo
b. El inspector habilitado
c. El Ingeniero especialista en TKs
d. Los profesionales habilitados y certificados para realizar END
22.- &iquest;Uniones soldadas corro&iacute;das con p&eacute;rdida de metal, pueden ser reparadas con soldadura?
a. SI
b. NO siempre
c.
No es una pr&aacute;ctica recomendada
d. TKs que almacenan productos muy corrosivos no est&aacute; permitido
e. En zonas de movimientos tel&uacute;ricos lo decide el due&ntilde;o / operador
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23.- &iquest;En reparaciones de las conexiones en el cuerpo, las l&aacute;minas de refuerzo pueden ser
adicionadas por la parte interior del TK, cuando exista suficiente proyecci&oacute;n del cuello de la
conexi&oacute;n, esto est&aacute; permitido?:
a.
Depende del TK
b.
Depende del Inspector Calificado
c.
Depende del producto y caudal de llenado
d.
Depende Aqu&iacute; el &uacute;nico que puede decidir es el inspector de END
e.
Si est&aacute; permitido
f.
Si est&aacute; permitido, pero se debe cumplir con las indicaciones del fabricante
24.- Cu&aacute;ntas listas de chequeo o verificaci&oacute;n distintas pueden llevarse en un tanque
inspeccionado de acuerdo a las indicaciones de API 653?
a. Solamente 1
b. Solamente 2
c. Pueden ser 3, teniendo en cuenta las recomendaciones de API 653
d. Siempre 3
25.- API 650 cubre los requerimientos de material, dise&ntilde;o, fabricaci&oacute;n, construcci&oacute;n y pruebas
para tanques de acero de almacenamiento sobre el suelo. La presi&oacute;n interna permitida para
estos tanques se aproxima a la presi&oacute;n atmosf&eacute;rica. Sin embargo, la presi&oacute;n interna no debe:
a. Ser mayor que la gravedad especifica del producto dentro del tanque.
b. Exceder el peso de las chapas del techo.
c. Ser mayor a &frac12; onza por pulgada cuadrada.
d. Exceder lo recomendado por el comprador.
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26.- La temperatura m&aacute;s baja considerada en el dise&ntilde;o debe suponerse ____________sobre la
temperatura ambiente promedio m&aacute;s baja de un d&iacute;a de la localidad donde se instalar&aacute; el tanque.
a. 8&ordm; F
b. 15&ordm; F
c. 15&ordm; C
d. 5&ordm; F
27.- El material usado para construir un tanque deber&aacute; estar de acuerdo a la norma API 650; no
obstante, otros materiales pueden ser usados:
a. Siempre que el material cumpla todos los requerimientos de un material listado en API 650
y el comprador lo apruebe.
b. Si no hay otro material disponible y el inspector y el comprador aprueban su utilizaci&oacute;n.
c. Siempre que el material cumpla, bajo certificado, con todos los requerimientos de un
material listado en API 650 y el comprador lo aprueba.
d. Si el material cumple bajo certificado con todos los requerimientos de un material listado en
API 650 y el inspector lo aprueba.
28.- En un piso soldado solapado, las uniones de tres l&aacute;minas deber&aacute;n estar cada una, por lo
menos, a _____ pulgadas de otra, del casco del tanque, de las uniones del anillo perimetral
soldado a tope, y de las uniones entre l&aacute;minas del anillo y el piso.
a. 24
b. 18
c. 12
d. 6
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29.- Las l&aacute;minas del anillo perimetral se proyectan hacia fuera del casco del tanque por lo menos:
a. 25 mil&iacute;metros.
b. 1 pulgada.
c. 2 pulgadas.
d. 35 mil&iacute;metros.
30.- El espesor m&iacute;nimo de l&aacute;minas de techo en un tanque nuevo API 650:
a. 1/16”
b. 3/32”
c. 1/8”
d. 3/16”
31.- La soldadura de un TAA API 650 debe llevarse a cabo de acuerdo a los procedimientos de
soldadura calificados seg&uacute;n:
a. La secci&oacute;n V del NBIC.
b. La secci&oacute;n IX del C&oacute;digo ASME
c. La secci&oacute;n V del C&oacute;digo ASME
d. La secci&oacute;n I del C&oacute;digo ASME
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